


リフレクタ型ピッキングセンサ PLGシリーズ 

テクニカルデータ 
 

型式 

検出範囲/使用リフレクタ 

光軸ピッチ 

防護高さ 

光軸数 

投光光源 

電源電圧Vs 1） 

残留リップル 

消費電流 2）・投光 

消費電流・JOBランプ 

接続 

スイッチング出力 3） 

出力モード 

出力電流IA max 

出力負荷 

 

応答時間 4） 

電源投入後から動作までの遅れ時間 

JOB LED点灯 

入力電流IA最大 

VDE保護構造 

回路保護 5） 

保護構造 

周囲温度 

 

力学的耐性 

 

質量 6） 

筐体材質 

標準価格（税別） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

キャパシティブ 

インダクティブ 

 

 

 

 

 

 

 

動作時 

保管時 

耐振動 

耐衝撃 

PLG3-120F431 

 

 

120mm 

10  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

50,600円 

PLG3-210F431 

 

 

210mm 

16 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

54,300円 

PLG3-360F431 

 

 

360mm 

26 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

100,400円 

PLG3-420F431 

 

 

420mm 

30 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

106,500円 

PLG3-270F431 

0.1…1.5m/REF-PLG 

30mm：投光部と受光部(別)の中間どうしの距離 

270mm 

20 

LED、可視赤色光 

DC15…30V 

＜10％(Vsの裕度の範囲内) 

代表値45mA 

代表値10mA 

280mmケーブル、先端M12-4ピンコネクタ 

PNP出力：Q 

ダークオン/ライトオン：ディップスイッチ切替 

100mA 

100nF 

1H 

＜100ms 

最大600ms 

JOB LED入力にVs(DC15…30V)を入力 

12mA 

III 

A、B、C 

IP54 

-10…+55℃ 

-25…+70℃ 

IEC68-2-6準拠(5g/10…55Hz) 

IEC68-2-29準拠(10g/16ms) 

約200g 

アノダイズドアルミニウム、光学系PMMA 

89,700円 

 

1) 限界値   2) 無負荷時、Vs=DC24V時、JOB LEDなし   3) NPN出力ご要望による   4) 抵抗負荷時　 5) A=電源電圧Vs接続時逆接保護 B=スイッチング出力回路短絡保護 C=干渉パルス抑制　 6) 検出高さ50mmごとに50g増加 

●本製品は、人体の保護を目的とした安全装置としては使用できません。 
※価格は予告なしに変更される場合があります。あらかじめご了承ください。 

接続タイプ 

ピン ケーブル先端 

茶 電源電圧DC+V

スイッチング出力

job点灯入力

電源電圧0V

黒 

白 

青 

接続図 

PLG

ピッキング用

PLG

光電センサ

専用光電センサ

レーザ変位センサ

距離センサ

ライトカーテン
エリアセンサ

超音波センサ

静電容量センサ
近接センサ
バーコードリーダ
2次元コードリーダ

ロータリエンコーダ

温度計

画像センサ

検査装置

LED照明

サポート

ラ
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ト
カ
ー
テ
ン

エ
リ
ア
セ
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外形寸法図 

専用リフレクタ 

型式 
検出高さ（DH）：120～240mm 
電源表示灯：緑色LED 
光軸ステータス：黄色LED 
緑色のJOB-LED 
設定用ディップスイッチ 
取り付け穴φ5.3mm

■PLG本体 ■PLG用リフレクタ 

リフレクタ型ピッキングセンサ PLGシリーズ 

標準価格（税別） 

3,000円 

3,500円 

3,800円 

4,600円 

5,000円 

6009382

M12 4ピンソケット付ケーブル 
ケーブル長：2m 
※別途5ｍ長や10m長もご用意できます。 

1,800円（税別） 

■コネクタケーブル 

M
12
×
1

42.9

10.3

φ
8.
8

φ
10
.3

1.5

φ10.5

Oリング 

3.1

"L" "L"=2000

φ
14
.5

ケーブル部材質：PVC　リード線公称断面積： 4芯×0.25mm2

型式 

DOL-1204-G02M

型式が変更になりました。詳細　P51ピッキング用

PLG

光電センサ

専用光電センサ

レーザ変位センサ

距離センサ

ライトカーテン
エリアセンサ

超音波センサ

静電容量センサ
近接センサ
バーコードリーダ
2次元コードリーダ

ロータリエンコーダ

温度計

画像センサ

検査装置

LED照明

サポート

ラ
イ
ト
カ
ー
テ
ン

エ
リ
ア
セ
ン
サ

［お電話でのお問合せはこちらへ］ ◎京都本社 075-325-2920 ◎東京営業所 03-3341-1101 ◎名古屋営業所 052-776-7300 
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現場のムダ排除その1
作業者の動きの大半は付加価値を生まない作業 

FA's Column

3改善コラム 

要点BOX
● 作業者の動きは正味作業と、付加価値を生まない作業、ムダに分けられる 
● 正味作業の占める割合は少ない 

(1)現場作業の中身 
作業者の1日の動きは、次の3つに分けられます。 
①正味作業 
　付加価値を高める作業で部品の加工が該当します。 
②付随作業 
　付加価値のない作業であるが、現状の作業条件ではやらなくてはならないもの。 
　段取り替え、部品を取りに行く、などが該当します。 
③ムダな作業 
　付加価値を生まない人の動き、設備の動きです。正味作業以外は原価を高める要
　素となっています。図1は現場作業の中身を分類したものです。 
　工数低減の目的は、付加価値を高める正味作業の比率を高くすることです。そのた
　めには、ムダを省く→作業を再配分する→人を減らす、という順序で進めていきます。 

(2)ムダとは何か 
ムダは誰のためにもならない。これはいい古された言葉です。仕事をするうえで、役に立たないことを指します。図2
はムダの定義を示したものです。つまり、生産上または時間的に付加価値を生まないもの、また過剰な材料、工数を
消費しているものが該当します。具体的には次のものです。 
①時間（工数）のムダ 
　手待ち、探し、運搬の二度手間、切粉取り、過剰な検査など。 
②工程の流れのムダ 
　流れ全体のムダ、加工そのもののムダ、検査のムダ、運搬のムダ、停滞のムダとして材料・資材の買い過ぎ、中間製
　品の積み重ね、製品在庫の過多および長期滞留での劣化ロス、などがあります。 
③設備稼動のムダ 
　つくり過ぎのムダ、設備稼働のムダ、不良をつくるムダ、省エネルギーのムダ、などです。 

◆出典 

⇒ 
今日からモノ知りシリーズ 
「トコトンやさしいコストダウンの本」 
（B&Tブックス 日刊工業新聞社） 

作業者の動きのムダ 図1

作業者の動き 
ムダ 

すぐ省けるもの 
● 手待ち 
● 意味のない運搬 
● 中間製品の積み重ね 
● 持ち替え 
● 運搬の二度手間 
● 切粉取り 

作業 
 

付加 
　価値のない 
　　　　　作業 

今の作業条件下では、 
やらなくてはならないもの 
● 部品を取りに歩く 
● 外注部品の包装を解く 
● 大きなパレットから部品を小出しに取り出す 
● 押し切りボタンを操作する 

正味作業 

部品を加工する 
● 切削する 
● プレスする 
● 溶接する 
● 熱処理する 
● 塗装する 
● 組み付ける 
 

ムダの定義 図2

1.ムダとはモノづくりで付加価値を高めない作業。 
　つくり過ぎや仕掛り、手待ち、不良品などがある。 

2.ムダでない作業とは、 
   「付加価値を高める作業」のみである。 

3.モノづくりにおいて、価値を高めることに 
　貢献しないすべての資源はムダという。 

4.経営資源には、人、設備、材料、情報、資金がある。 
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